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Objetivos

Ementa

Principais operagdes de usinagem convencional. Grandezas fisicas no processo de corte. Mecanismos da
formacgédo de cavaco. Forgas e poténcias de usinagem. Ferramenta de corte (material, &ngulos caracteristicos e
forma). Avarias e desgastes na ferramenta. Vida da ferramenta e fatores que a influenciam. Fluidos de corte.
Integridade superficial. Usinabildade de acos, ferros fundidos, ligas de aluminio, titdnio, cobre e materiais
avancados. Condi¢Bes econdmicas de corte.

Pré e co-requisitos

MEC 320 ou MEC 322*

Oferecimentos obrigatérios

Curso Periodo

Engenharia Mecanica 7

Oferecimentos optativos

Curso Grupo de optativas

Engenharia de Producgéo Geral
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Conteddo
Unidade T P ED |Pj To
1.Principais opera¢des de usinagem convencional 4h Oh Oh Oh 4h
1.Geometria definida (torneamento, furacdo e fresamento)
2.Geometria ndo definida (Classificagdo dos processos de
retificacéo)
3.Processos especiais (caracteristicas)
2.Grandezas fisicas no processo de corte 2h Oh Oh Oh 2h
3.Mecanismos da formacgéo de cavaco 4h Oh Oh Oh 4h
1.1 Tipos e formas de cavaco
4.Forgas e poténcias de usinagem 2h Oh Oh Oh 2h
5.Ferramenta de corte (material, angulos caracteristicos e forma) 4h Oh Oh Oh 4h
6.Avarias e desgastes na ferramenta 2h Oh Oh Oh 2h
7.Vida da ferramenta e fatores que a influenciam 2h Oh Oh Oh 2h
8.Fluidos de corte 2h Oh Oh Oh 2h
9.Integridade superficial 2h Oh Oh Oh 2h
10.Usinabildade de acos, ferros fundidos, ligas de aluminio, titanio, | 4h Oh Oh Oh 4h
cobre e materiais avancados
11.Condi¢des econbmicas de corte 2h Oh Oh Oh 2h
12.Méaquinas convencionais e Comandadas Numericamente ? Oh 3h Oh Oh 3h
Aspectos construtivos
13.Torneamento ? Parametros de corte, tipos de torneamento e Oh 3h Oh Oh 3h
cineméatica do processo
14.Furacao ? Parametros de corte e cinemética do processo Oh 3h Oh Oh 3h
15.Fresamento ? Parametros de corte, tipos de fresamento, Oh 3h Oh Oh 3h
cinematica do processo
16.Execucéo de pecas em poliéster no CNC Oh 6h Oh Oh 6h
17.Rugosidade superficial e de forgas Oh 4h Oh Oh 4h
18.Visita técnica Oh 8h Oh Oh 8h
Total [30h |30h |Oh Oh 60h

(T)Tedrica; (P)Pratica; (ED)Estudo Dirigido; (Pj)Projeto; Total(To)

Planejamento pedagd6gico

Carga horaria Itens
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Tedrica Apresentacdo de conteddo oral e escrito em quadro convencional e Debate
mediado pelo professor

Pratica Pratica demonstrativa realizada pelo professor ou monitor; Pratica executada por
alguns estudantes, sendo demonstrativa para a maioria dos estudantes; e Prética
investigativa executada por todos os estudantes

Estudo Dirigido N&o definidos
Projeto N&o definidos
Recursos auxiliares Transporte para visita Técnica
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